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Bei diesem Bericht handelt es sich um den internatlonalen vorlauflgen Prufungsbericht, der von der mit der 
AiiikS mll?^^^ beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 

DIeser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter eInschlieBlich dieses Deckblatts. 
AuBerdem llegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. m (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 5 Blatter; dabel handelt es sich um 

S Blatter mit der Beschreibung, AnsprQchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 

° rS;. 'L^'h^^^^ ![^®o T.^ ^J^ ^^'^ Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 

Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthaiten, die uberden Offenbarungsgehalt der 
internatlonalen Anmeldung In der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht 



b. □ 



^r.nlZ^^^^ /T?/;^^^'?''?/^ ^"""^ desf"^0 insgesamt (bitte Art und Anzahl der>Ues elektronischen Datentrager(s) 
angeben) der^ie em Sequenzprotokoll undybder die dazugehorigen Tabellen enthalVenthaiten, nur in 
VeiSa7uS^ Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 802 der 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



la Feld Nr. I 

□ Feld Nr. II 

□ Feld Nr. Ill 



□ 
IS 

□ 



Feld Nr. IV 
Feld Nr. V 



Feld Nr. VI 
IS Feld Nr. VII 
□ Feld Nr. VIII 



Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Kelne Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erflndung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erflnderischen Tatiakeit 

und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefQhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internatlonalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internatlonalen Anmeldung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2005yD01973 



Feld Nr, I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bescheid auf 

El der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie eingereicht wurde. 

□ einer Ubersetzung der internationalen Annneldung in die folgende Sprache , bei der 

es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regein 12.3 a) und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4 a)) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 a) undifoder 55.3 a)) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatten die dem 
i?rT^n^^l^l^'''^ ^^^^.^^Jf^^derupg nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten Im Rahmen dieses Berichts als 

ursprungiich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

2 in der ursprQnglich eingerelchten Fassung 

Anspruche, Nr. 

eingegangen am 20.01 .2006 mit Telefax 

Zeichnungen, Blatter 

1 ^"3^ in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
bequenzprotoKoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefalien: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
auf gelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
{ReS^70 2%) ^^^^'"^^ Offenbarungsgehalt in der ursprungiich eingereichten Fassung hinausgehen 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

L>-^®^?"*.»""^'' 4^utrlf£t, konnen einigs oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen warden. ^ 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2005yD01973 



Feld Nr. V Begriindete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



1. Feststellung 



Neuheit (N) 


Ja: 


Anspruche 


1-30 




Nein: 


Anspruche 




Erfinderische Tatigkeit (IS) 


Ja: 


Anspruche 


1-30 




Nein: 


Anspruche 




Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) 


Ja: 


Anspruche: 


1-30 




Nein: 


Anspruche: 





2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende IVlangel aufweist: 
slehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2005/001973 



Zu Punkt V. 

1. Die Druckschrift GB-A-2040801 (D1), die ais naclistkommender Stand derTechnik 
angesehen wird, offenbart (vgl. Seite 3, Zeile 18-79; Fig. 1) ein Verfafiren zur 
kontinuierliclien Herstellung eines mit flachenformigen Fasergebilden verstarkten, 
tfiermoplastisclien Plattenmateriais, wobei einer FaserlegeeinricPitung (das Band 106) ein 
erstes balinformiges Fasergebilde (die Matte 103) zugefulirt wird und mittels 
Faserzufuhreinhelten (niclit gezelgt, aber implizit offenbart) inline ein weiteres 
balinformiges Fasergebilde (die Matte 102) uber das erste Fasergebilde angeordnet 
werden, wobei mittels einer den Faserzufuhreinhelten nachgeschalteten 
Matrixzufuhreinheit (der Behalter 1 1 3) auf f reiiiegende Lagen von Fasergebilden ein 
Matrixausgangsmaterial (das geschmolzene Harz 104) zugefiihrt wird, und die aus der 
Faserlegeeinrlchtung austretende, mehrlagige einfach mit Zwischenlage aus 
Matrixausgangsmaterial beschichtete Mehrschichtfaserbahn einer Durchlaufpresse (120, 
130) zugefiihrt wird, in welcher das Matrixausgangsmaterial unter Warme und 
Druckeinwirkung (vgl. Seite 3, Zeile 30-39) in eine niedrig-viskose Fliissigkeit uberfiihrt 
wird (wegen hoherer Temperatur) und die Mehrschicht-Faserbahn unter Impragnierung der 
Fasergebilde (vgl. Seite 3, Zeile 57-61) in ein plattenformiges Kunststoffmaterial verpresst 
wird. 

Das Verfahren gemaB Anspruch 1 unterscheidet sich von D1 dadurch, dass wenigstens 
eine Faserzufuhreinheit ais Kreuzleger ausgebildet ist. Damit werden die Fasergebilde 
regelmaBig schrag oder diagonal auf die Faserbahn appliziert werden. 
Durch diese zusatzliche MaBnahme werden Verbundbahnen mit beliebiger Orientierung 
der Fasern kontinuierlich hergestellt. 

Obwohl Verbundbahnen mit schrag orientierten Fasern bekannt sind, wird im vorhandenen 
Stand der Technik die Kombination der Merkmale gemaB Anspruch 1 weder offenbart 
noch nahegelegt. 

Deshalb ist der Gegenstand dieses Anspruchs ais neu und erfinderisch im Sinne des 
Artikels 33 PCX zu betrachten. 

2. Aus denseiben Griinden erfiillt auch der Gegenstand des Anspruchs 20, welcher eine 
dam Verfahren gemaB Anspruch 1 entsprechende Vorrichtung offenbart, die Eri=ordernlsse 
des Artikels 33 PCT. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2005/001973 

3. Die Anspruche 2 bis 19 und 21 bis 30 sind vom Ansprucli 1 bzw. 20 abhangig und 
erfullen damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf NeuFieit und erfinderische 
Tatigkeit. 



Zu Punkt VII. 

1. Im Widersprucli zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) 11) PCT werden in der 
Beschrelbung weder der in der Druckschrift D1 offenbarte einsclilagige Stand der Teclinik 
noch diese Drucksclirift angegeben. 



Formblatt PCT/BeibIatl/409 (Blatt2) (EPA-April 2005) 
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Pafentanspriiche 



1. Veil^hren zur konfinuierlichen HersteKung e>nes mit flachenformigen Faseigefaifden 
versiarkten. themioplasfischen Pfattenmateriate, bei welchem Verfahren efner Fa- 
seriegeeinrichtung ein erstes bahnformfges Fasergebflde zugefofirt wird, mittels 
Faseneufhreinhelten inline eir, oder mehrere weitere bahnformige Fasergebilde 
uber das erste Fasergebilde angeordnet werden, mittels einer oder mehreren den 
Faserzutiuhreinlieften vor- oder nachgeschaiteten Malrtaufuhreinheften auf frei fie- 
gende Ugen von Faseigebilden ein Matrixausgangsmaterial eugefuhrt wird, und 
die aus der Fasertegeeinrlchtung austretende, mehrlagige. ein- oder mehrfach mft 
Zwischenlagen aus Matrixausgangsmaterlai besohichtete MehrBchichtfaserfaahn ei- 
ner DurchlaufprBsse zugetahrt wiKl. in weloher das Matrixausgangsmaterial unter 
Warme und/oder Dnickelnwfrkung in eine niadrig-vlsitose Flifesigkeit Qberfiihrt und 
die Mehrechicht-Faserfaahn unter Impnagnierung der Fasergebflde in ein plattenlSr- 
miges Kunststofrmaterial verpresst wird, 

dadurdi gekennzetchnet, dass 

wenrgstens eine Faserzufuhrelnheft als Kreuzleger ausgeblldet ist. mitteis weichem 
em in Vorschubriclitung der Faserbahn schrag oder dfegonal zugefOhrtes bahn- 
formiges Rachengebilde durch regelmassiges Umlegen desselbigen entlang der 
Seitenrander der Faserbahn auf die Faserbalin appliziert winj. 

2. Verfahren nachAnspruchl. dadurch gekennzelchnet dass das bahnToimigeFIS- 
chengebllde in efnem Winkel von 45« zur Vorschubrichiung der Faserbahn zuge- 
fuhrt und umgelegt wind, 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gakennzeichnet. dass 
abwechslungsweise ein bahnfomiiges Fasergebilde ungefaltet in Vorschubrich- 
tiing der Faserbahn und eJn nachfolgendes bahnfomiiges Faseigebilde mitteis 
Kreuzleger schrag oder diagonal zur Vorschubrlchtung der Faserbahn tibericreu- 
zend zugefuhrt wird. wobei das erste und letzte zugefiihrte Fasejgebilde vorzugs- 
weise ungefahet in Vorschubrichtung der Faserbahn zugefOhrt werden. 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadureh gekennzeichnet. dass die 
Matrixaifuhreinheiten jeweiis im Anschluss an eine Faseizu<lihr«inheit mft Kreuzle- 
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gar angeordnet sind. 

5. Verfahren nach ©inem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzelchnet, dass das 
Matrixausgangsmateiial ein reaktives Ausgangsmaterial anthaltend zyklische Oder 
makrozyklische Oligomere des Polyesters vermengt mit einem Polymerisations- 
katalysator, und insbesondere ein reaktives Ausgangsmaterial enthaltend zykli- 
sche. Oligomere des PBT (CPBT) vermengt mit einem Polymerisationskatalysator, 
ist.. 

6. Veifahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, dass die 
Matrlxzufuhrefnheiten Puiverstreuer sind. mittels weichem das in Pulverform vor- 
Hegende Matri)@usgangsmaterial jeweils auf etna Lage eines A^i iiegenden Faser- 
gebtldes gestreut wird. 

7. Verl^hnen nach einem der AnsprQdie 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass mittels 
MatrlxsufUhrelnheiten ein fbHerifonniges Matrixausgangsmaferial auf jevi/ieils eine 
frei liegende Lage eines Fasergebildes aufgebnacht wiid. 

8. Verfiahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzelchnet, dass das 
reaktive Ausgangsmaterial in der Durohlauiipresse zu einer thermoplastischen 
Kunststofiinatrix, insbesondera zu etner FOT-i<unststoffmab1x polymerisiert wlrd. 

9. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gelrannzeichnet. dass die 
Faseriegeeinrichtung eine oder mehrere Pressstationen, insbesondere Presseure, 
enthilt. mittels welchen die IWehrschicht-Faserbahn tnline voi^epiBsst wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9. dadurch gekennzeichnet. dass die 
Pressstation eine Andruck- und Gegendruckrolle umfasst. welche paarweise an- 
geordnet sind, und zwischen welchen das bahnformlge Fasergeiege unter Aus- 
ubung eines Pressvorganges durchgefuhrt wrnd. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet. dass die Pnsssstation teil 
einer Faserzufuhreinheit ist wobei uber die Andnickrolle gleichzeitig ein bahnfor- 
miges Fasergebiide zugefQhrt, umgelenkt und auf die Faserbahn applizlert wird. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekem^zeichnet, dass die 
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in Vorschubrichtung des Fasergeleges Qber sine Faserzufuhreinheit zugefijhrten 
weiteren Fasergebildeubereine Pressstation, insbesondere Ober eine Andriick- 
rolle aufdie Mehrschicht-Faserbahn appliziert weixJen. 

13. Verfehren nach einem der AnsprQche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mshrschicht-Faserbahn nach Zufuhr samtlicher Fasergebilde und samtlichem Mat- 
rixausgangsmaterials und vor EIntritt in die Durchlaufpresse ein- oder beidseitig mit 
einer Deckschicht in Form einer Kunsistoff-Folle Oder ernem extrudierten Kunststoif- 
Rlm ^eschichtet wfrd. wobei sfch die Decksctiicht in der Durchlaufpresse mit der 
Kijnststoflhiatrix der Mehrscliiclit-Faserbahn verbindet 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Deckschicht aus einem thermoplastlschen Kunetstoff, vorzugsweise aus einem 
Polyester, wie PET, Insbesondere aus einem PBT oder eIner PBT-Kunststofflegie- 
rung ist 

15. Veriahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14. dadurch gekennzeichnet, dass die In 
Forni eines Materiaiverbundes vorliegende Mehrschicht-Faserbahn fn der Durch- 
laufpresse unter Zufuhr von Warms und/oder Dnjck und unfsr Polymerisation der 
Kunststoffmatrix zu einem thermoplastischen Kunsistoff innig und ponsnft^ zu ei- 
nem plattenfomiigen Kunststoffmaterial verbunden wird. 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis IS. dadurch gekennzeichnet. dass die 
iVIehrschicht-Faserbahn durch eine Durchlaufpresse mit mehreren, separat jus- 
tierbaren Pnesszonen und Temperierzonen gefuhrt wird, und die PressdrQcke 
durch schwimmende, hydraulisch betatigte untere Prsssplatten, welche gegeri 
eine obere starre Pressenkonstruktlon arbeiten. erzeugt warden. 

17. Veifahren nach einem der Anspruche 1 bis 17. dadurch gekennzeichnet. dass der 
Druck in der Durchlautpresse durch segmentierte Pressenplatten mit zueinander 
einstellbaren Spaltabstanden aufgebaut wird. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass nach 
einer besfimmten Anzahl segmentierter Pressenplatten jeweils mittels eines Pres- 
seurs ein Unlendruck zx^m Austreiben von Lunkem und Blasen aus der Kunststoff- 
matrix erzeugt wird. 
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19. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mehrschicht-Faserbahn durch ©inen oder mefirere in der Durchlaufpresse ange- 
ordnete Presseure gefiihrt wlrd. wodurcli dfe Mehrschicht-Faserbahn eine vollstan- 
dige. bfaserrfrele Durchtranlcung der Fasergebflde mit der schmelzflussigen Kunst- 
stoflrnatrix erfahrt. 

20. Vorrichrtung zur AusfOhrung des VerPahrens nach Anspruch 1 , wobei die Vorrichtung 
eine Faseriegeeinrichtung und eine inline daran anschliessande Durchiaufpresse 
enthait. und die Faseriegeeinrichtung mehrere Faserzufuhrelnherten zur Inline-Zu- 
fuhrung von bahnformigen Faseigebilden sowie eine Oder mehrere den Faserzu- 
fuhreinheiten zwischen- oder nachgeschaltete Matrixzufuhreinheften zur Zulxjhr 
einea lyJatri^^usgangsmateroal auf trei lif^ende Lagen der Fasergebiide. enthalt, 

dadurch gelcennzeichnet. dass 

wenigstens eine FaserojiuhreRifieit als Kireuzleger ausgebildet fst, mitljeis weichem 
ein in Vorschubrichtung der IWehrschlcht-Faserbahn schrag oder diagonal zufGhr- 
und unter Ausbildung von Leg^nten umlegbar isL 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzetohnet, dass abwechslungswelse 
eine Faserzufuhreinheft zur ungefalteten Zufuhrung eines bahnitSrmigen Faseigebll- 
des in Vorschubrichtung der Faserbahn und eine nachfolgende Faseizufuhreinheit 
mit Kreuzfeger zur Zufuhrung eines bahnfonnigen Faseigebildes schrag oder dia- 
gonal zur Vorschubrichtung der Faserbahn, wobeJ dfe erate und letzte Faserzufuhr- 
einheit zur ungefalteten Zufuhmng eines bahnfermigen FaseigebUdes in Vorschub- 
richtung der Faserbahn ist 

22. Vomchtung nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass im An- 
schluss an eine Faseizufuhreinheit mtt Kreuzieger jeweils eine Matrixzufuhreinheit 
angeordnetlst. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22. dadurch gekennzeichnet, dass die Matrixzufuhrein- 
heit ein Puiverstreuer 1st, mittels weichem ein in Puiverform voriiegendes Matrix- 
ausgangsmaten^I auf frei liegende Lagen der Fasergebilde gestreut wind. 
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24. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet. dass die Matrixzuftjhrein- 
heit erne Fofienzufuhreinheit ist mittels welcher ein folienfSrmiges Matrixausgangs- 
material auf jeweils frej liegende Lagen der Fasergebilde aufgebracht wird. 

25. Vornchtung nach einem der AnsprQche 20 bis 24, dadurcin gekennzeichnst, dass 
die Faseriegeeinrichtung ein© oder mehrere Pressstationen, insbesondere Pres- 
seure, enthalt mittels welchen die Mehrschiclit-Faserbahn inline vorgepresst wird. 

26. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 20 bis 25. dadurch gekennzeichnet, dass 
die Pressstatlon eine Andmck- und Gegendruckrolte umfesst, welche paanweise 
angeordnet sind. und zwischen welchen die Mehrschicht-Faserbahn unter Aus- 
Qbung eines Pressdruckes durchgefGhrt wind. 

27. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 20 bis 26. dadu/tjh gekennzeichnet dass 
die Pressstatlon tell einer Faseizuftihieinheit ist, und die Andruckrolle gleichzeitig 
der ungefialteten Zufuhr und Umlenkung eines bahnfBmnigen Faseigebildes In Vor- 
schubrichtung dienL 

28. Vornchtung nach e&iem der AnsprQche 20 bis 27, dadureh gekennzeichnet, dass 
die Durchlaufpresse mehrere, separat justieibare Presszonen urid Temperierzonen 
enthalt und die Presszonen zur Ausubung des Pressdruckes schwrimmende, hy- 
draulisch betatigte untere Pressplatten, welche gegen eIne obere starre Pres- 
senkonstrufction arbeiten. enthalten. 

29. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 20 bis 28, dadurch gekennzeichnet dass 
die Presszonen segmentierte Pressenplatten mit zuelnander einstellbaren Spaltab- 
standen aufweisen. 

30. Vorrichtung nach einem der Ansprijche 20 bis 29, dadurch gekennzeichnet dass 
nach eIner bestimmten Anzahl segmentierter Pressenplatten jeweils eine Press- 
station, insbesondere ein Presseur, zur Erzeugung eines Liniendnjcks angeordnet 
ist 
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